Einfache Verarbeitung, sichere Anwendung — im Vergleich zu klassischen
Bodenbeschichtungen auf vielen Untergriinden einsetzbar

Das Geheimnis: Wasserverdiinnbar und
wasserdampfdiffusionsfahig

Die Arbeit ist getan, die Beschichtung ist fertig.
Jetzt beginnt das lastige Reinigen der Werkzeuge:
Nicht mit uns! Damit man schneller in den Feierabend
kommt, kénnen Werkzeuge und Mischgebinde

mit Wasser gereinigt werden. Ob Anhydritestrich,
Magnesiaestrich oder erdberthrter Beton: durch
die Wasserdampfdiffusionsfahigkeit gibt es keine
Haftungsprobleme auf diesen kritischen Untergrin-
den. Werden die Flachen groBer, spart die Airless-
Spritztechnik zum Beispiel beim StoPox WL 100 Zeit
und Kosten und man ist Ruck, zuck fertig.

Einfaches Auftragen der Grundierung mit kurz-
floriger Walze oder Airlesstechnik.

TOV-Mark — angenehmes Wohnraumklima durch schadstoffgepriifte

Bodenbeschichtungen

Frei von organischen Lésemitteln
und Weichmachern

Gesundheit ist ein wertvolles Gut. Daher achten

wir darauf, dass nicht nur bei der Verarbeitung der
Beschichtung, sondern auch bei deren spateren Nut-
zung keine unangenehmen Gertiche durch Losemittel
oder Weichmacher die Freude am Boden triiben. Die
Kinder kdnnen unbesorgt toben: Die Beschichtung
halt geringe bis mittlere Belastung aus!

Kinder sind besonders emp-
findlich. Auch der TOV legt
besonderen Wert auf ein
angenehmes Wohnraumkli-
ma und schadstoffgepriifte
Beschichtungen.

Vielfaltige Maglichkeiten der Gestaltung — Tonbar nach dem StoColor

System oder der RAL-Farbtonkarte

Farbténe genau nach MaB

Die Zeiten der tristen grauen Bdden ist vorbei. Mit
dem StoColor System lasst sich eine groB3e Palette an
tollen Farben auf den Boden bringen. Da ist fir jeden
Geschmack etwas dabei — und wenn es doch grau
sein soll: Innerhalb kurzer Zeit lasst sich in unseren
Verkaufscentern der gewiinschte Ton mischen.

Die Welt ist bunt: Mit dem StoColor System
findet sich immer die richtige Farbe.
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Ein schoner Boden stellt eine unvergessene Visitenkarte
dar. Er soll nicht nur funktional sein, sondern dem Raum
eine besondere Note verleihen.

Es gibt viele gute Griinde fiir den Einsatz
wassriger Bodenbeschichtungs-Systeme von Sto.

Bdden sollen heutzutage nicht nur unterschiedlichen Belastungen standhalten, sondern immer
mehr auch 6kologischen Anspriichen geniigen. Die wassrigen Systeme der StoCretec bieten mit
ihren 16semittel- und weichmacherfreien Produkten ein angenehmes Klima bei der Verarbei-

tung und Nutzung.

Die Vorteile von wassrigen Boden-
beschichtungen

Einfache Verarbeitung und Werkzeug- Deutliche Zeitersparnis durch Airless-
reinigung, da wasserverdiinnbar Spritztechnik

Losemittelfrei und geruchsneutral Spezielle Airless-Spritzechnik-Optik

Frei von Weichmachern Bodenbeschichtung auch bei laufender
Vielfaltige Moglichkeiten der farblichen Produktion maglich

Gestaltung

Wasserdampfdiffusionsfahig

Beschichtung von kritischen Untergriinden

wie Anhydritestrich, Magnesiaestrich oder

erdberthrter Beton




Wassrige Bodenbeschichtungs-Systeme:
Losungen fiir unterschiedlichste Anforderungen im Bodenbereich

Industrielle Bodenbeschichtungen miissen den verschiedenen Gebrauchsanforderungen

gerecht werden. Dabei spielt nicht nur die Art und der Zustand des Untergrundes, sondern

gerade Parameter, wie z. B. chemische und mechanische Belastungen durch Bereifung der

Flurforderfahrzeuge am Objekt, eine grofB3e Rolle.

Losungen fiir die allgemeine Industrie

In der Industrie werden vielfaltige Anforderungen an die Bodenbeschichtungen gestellt. Je nach
Industriezweig Uberwiegen die mechanischen oder chemischen Anforderungen. Auch thermische
Einflisse oder Rutschsicherheit ergéanzen das Anforderungsprofil.

Geringe mechanische
Belastung

Mittlere mechanische
Belastung

Mittlere mechanische
Belastung

Eigenschaften

¢ Diffusionsoffen
e Wassrig, losemittelfrei

¢ Geeignet fiir Reinrdume
(da ausgasungsfrei)

¢ Chemisch belastbar

¢ Diffusionsoffen

¢ Geeignet fiir erdberiihrte,
riickseitig durchfeuchtete
Betonflachen

¢ Rutschhemmend eingestellt

¢ Osmoseunempfindlich

Grundierung

StoPox WL 100/ StoPox WG 100

StoPox WG 100

StoPox WG 100

Zwischenbeschichtung

StoPox WG 100/StoQuarz

Beschichtung

StoPox WB 100

StoPox WG 100 (quarzsandgefiillt,
Sto-Zuschlag KS) + Abstreuung mit
Quarzsand

Versiegelung

StoPox WL 100 farbig
StoPox WL 200

StoPox WL 100/200 (optional)

StoPox WL 100 (2-fach)

Einpflege StoDivers P 105 oder StoDivers P 105 oder Entfallt bei rutschfester Einstellung
StoDivers P 120 StoDivers P 120

Schichtdicke < 0,5mm 1,5-3 mm <3mm

Farbton RAL-Farbtonkarte/ RAL-Farbtonkarte/ RAL-Farbtonkarte/
StoColor System StoColor System StoColor System

Anwendung e Riickwartige Durchfeuchtung ¢ Riickwartige Durchfeuchtung ¢ Riickseitig durchfeuchtete

(mit entsprechender
Spezialgrundierung

auch flr andere Unter-

griinde/Zustande)

e Anhydrit-Estrich
* Magnesia-Estrich
e Altbeschichtungen

e Anhydrit-Estrich
e Magnesia-Estrich

Betonbdden/Zementestriche




Losungen fiir die Automobilindustrie

Die Automobilindustrie stellt neben hohen technischen Anfor-
derungen auch hohe Anspriiche an Optik und Gestaltung von
IndustriefuBbdden. Eine weitere wichtige Anforderung ist die
sogenannte Lackvertraglichkeit der eingesetzten Materialien.

Geringe mechanische
Belastung

Mittlere mechanische
Belastung

Fir die Industrie allgemein, die Automobil-
und Computerindustrie sowie alle Bereiche,
die leitfahige Bodenbeschichtungen bend-
tigen, bietet StoCretec eine Vielzahl von
geeigneten Bodenbeschichtungs-Systemen
an, die wassrig und somit sehr verarbei-
tungsfreundlich sind.

Losungen fiir die Elektronik-/Computerindustrie

Die Chip-Produktion und die Herstellung elektronischer Bauteile
stellen héchste Anforderungen an die elektrostatische Ableitfahig-
keit von Industriebeschichtungen. Hier liegen internationale
Normen und Standards vor, die es zu erflllen gilt.

Geringe mechanische
Belastung

Mittlere mechanische
Belastung

¢ Glanzende Oberflache
« Diffusionsoffen
e Wassrig, losemittelfrei

¢ Glanzende Oberflache
e Optional rutschhemmend
* Diffusionsoffen

¢ Ableitfahig gemaB DIN
EN 61340-5-1, ESD STM 97.2
(Walking Test)

¢ Wirtschaftliche Losung

¢ Ableitfahig gemaB DIN
EN 61340-5-1, ESD STM 97.2
(Walking Test)

¢ Diffusionsoffen

StoPox WL 100/ StoPox WG 100

StoPox WG 100

StoPox WL 113

StoPox WG 100

StoPox WG 100/StoQuarz

StoPox WL 110
und Leitset StoDivers LS

StoPox WB 100

StoPox WB 110

StoPox WL 100 farbig

StoPox WL 100/200 (optional)

StoPox WL 113

StoPox WL 113

StoDivers P 105

StoDivers P 105 oder
StoDivers P 120

StoDivers P 110

StoDivers P 110

<0,5mm 2-4mm <1mm 1,5-3 mm
RAL-Farbtonkarte/ RAL-Farbtonkarte/ Ausgewahlte Farbtone Ausgewahlte Farbtone
StoColor System StoColor System

¢ Beton/Zementestrich
e Anhydrit-Estrich

* Magnesia-Estrich

e Altbeschichtungen

¢ Riickwértige Durchfeuchtung
e Anhydrit-Estrich
e Magnesia-Estrich

¢ Mineralische Untergriinde

e Riickwartige Durchfeuchtung
e Anhydrit-Estrich
¢ Magnesia-Estrich




